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yDie Fartschritte der Schwefelsiurefabrikation®
fishrt derselbe die Resultate eines in Valencia neu
errichteten, mit Plattenthiirmen combinirten Sche-
felsinresystems  auf.  Die dabei angegebeuen
Leistungsziffern pro cbm des Zwischen- und Sehluss-
thurmes der Zweikammeranlage mit 31,78 resp.
9,29 kg H, 80, reprisentiren aber nicht den Effect
des mit Platten gefillten Raumes allein, sondern
zugleich des leeren Raumes unter und iiber den
Lunge-Rohrmann’schen Platten.” Rechnet man
von der Gesammtproduction der Thirme die den
ungefiiliten Thurmpartien zukommende Siurelcistung
ab, so wuarden pro chm Plattenfillung im ersten
Thurme 98,4, im zweiten 22,3 kg H, SO, in 24 Stun-
den erzeugt. Dieses Resultat wurde bei einer mitt-
leren Ausnutzung des Schwefels im Pyrit von 96 Proc.
und bei 0,98 Proc. Salpeterverbrauch, auf Mono-
Lydrat bezogen, erzielt. Der Leiter der betreffen-
den Fabrik theilte mir in diesen Tagen mit, dass
er die Produectivitit der in Frage stehenden Anlage
als bel Weitem nicht ansgenutzt erachte und dass
dieselbe normal angestrengt bis 40 Proc. mehr
wiirde fabriciren kénnen.

Die vorstehend angefihrten, einem dreimonat-
lichen Betriebe entnommenen Ziffern sind der
glinzendste Beleg fir den Werth des Lunge’schen
Apparates; dieselben ibertreffen um ein Vielfaches
die Leistungen, die mir mit anderweitigen Reactions-
apparaten bekannt geworden sind, um so mehr als
hier die hohe Leistung des Reactionsraumes mit
einem Siureausbringen und Salpeterverbrauch
durchgesetzt wurde, wie ihn wohl wenige Fabriken
aufzuweisen haben.

Zn einer weiteren, den Kohlenverbrauch beim
Rabe’schen Anhydridverfahren betreffenden Be-
merkung im Pierron’schen Vortrage mochte ich
erwithnen, dass die aufgefohrten circa 20 Proe.
Kohlenverbrauch nicht nar den Aufwaund fir den
Contactapparat, sondern auch fir den Kraftbedarf,
also den gesammten Heizstoffconsum fiir 100 kg SO,
darstellen.

Ein in allen Lagen zu gebrauchender
kompendigser Hahn mit Queck-
silberdichtung.

Von Dr. Heinrich Gockel.

Um Glasschliffe absolut luftdicht zu machen,
hat sich die Quecksilberdichtung, selbst ohne Ver-
wendung von Fett, namentlich bei Quecksilberluft-
pumpen und Arbeiten im Vacuum, wie z. B. bei
der Kahlbaum’schen Destillation unter verminder-
tem Druck, gut bewihrt, indem bei einigermassen
aufeinander passenden Schlifffiachen der Kapillar-
druck des Quecksilbers dem Atmosphirendruck
Widerstand leistet und so kein Quecksilber durch

den dasseren Luftdruck in den evacuairten Apparat
hineingetrieben werden kann. Bei Hihnen mit
senkrecht stehendem Schliissel hat man einfach
den Hahnmantel oben erweitert, so dass nach
Einfihrung des Schlissels eine Rinne gebildet wird,
in welche man das Quecksilber einfillt. Schwierig-
keiten jedoch macht die Quecksilberdichtung bei
Hihnen, welche mit wagerechter Schiisselstellung
benutzt werden sollen, und sind die wenigen hier-

fir vorgeschlagenen Vorrichtungen hochst am-
stindlich und unpraktisch.
Diese Umstéinde veranlassten mich, einen

Hahn mit Quecksilberdichtung zu construiren, der
in jede Lage des Hahnschlissels ohne weiteres
gebracht werden kann, selbst so, dass der Griff
des Schliissels nach unten zn stehen komint, und
der durch eine vortheilhafte Anordnung der Queck-
silberdichtungen im Korper des Hahnes selbst sehr
handlich nnd jederzeit gebranchsfahig ist. Zu diesem
Zwecke sind in den Hahn-
schlissel (Fig.1) zwei Rillen T
eingeschliffen, zu welchen

zwet in den Hahnmantel ein-
geschmolzene kurze Rohren-
stiicke fithren, durch welche
Quecksilber eingefullt wird.
Die Rillen und die Einfill-
rohrchen haben eine solche
Weite, dass beim Ein-
filllen des Quecksilbers die
Luft leicht entweichen kann. J
Nach der Einfallung des
Quecksilbers  werden die Fig. 1.

beiden Einfillrshrchen mit

kleinen Korken verschlossen, letztere abge-
schnitten und mit kleinen Siegellackkuppen ver-
sehen. Um zu verhindern, dass der Schliissel aus
dem Mantel heransfallen oder bel nnvorsichtigem
Operiren aus demselben herausgezogen werden kann,
ist derselbe etwas verlingert und kurz hinter dem
Mantel mit einem Loch versehen worden, durch
welches ein Sperrstift eingefihrt wird. Der so
mit Quecksilber beschickte Hahn kanun #usserst
lange jederzeit in Gebrauch genommen werden,
ohne dass sich eine Neufilllung mit Quecksilber

" néthig macht, weleh’ letztere bei eintretendem Fall

sich in der oben beschriebenen Weise leicht be-
werkstelligen lisst. Ich glaube, durch die Con-
struction dieses gefilligen und &usserst kompen-
digsen Hahnes mit Quecksilberdichtung dem Be-
diirfniss der Praxis nach handlichen, in jeder Lage
ohne weiteres zu gebrauchenden, absolut sicher
schliessenden Hihnen bel Arbeiten im Vacuum
abgeholfen zu haben.

Der neue Hahn ist von der Thiringischen
Glasinstrumentenfabrik von Alt, Eberhardt
& Jiger in Ilmenau zu bezichen.

Referate.

Anorganische Chemie.
v. Brakel. Ueber die Umwandlung von unter-
salpetriger Siure in Hydrazin. (Ber.33,2115.)
Wie bereits H. Erdmann in seinem Lehrbuch der
anorganischen Chemie mittheilt, kann Hydrazin

durch Reduction von untersalpetriger Siure herge-

stellt werden. Verf. verfuhr in folgender Weise:

Silberhyponitrit wurde mit der dquivalenten Menge

Salzsiure zersetzt und die Lésung bei niederer

Temperatur mit Natriumbisulfit behandelt. Die er-
9
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haltene Lésung wird im Vacuumexsiccator einge-
dampft und weiterhin mit Zinkstaub und Eisessig
anter Abkithlen reducirt. Schittelt man nun das
Reactionsproduct bei niederen Temperaturen mit
Benzaldehyd, so scheidet sich ein gelber Nieder-
schlag von Benzalazin ab, Uber die Ausbeuten
enthilt die Mittheilung keine Angaben. K7

H. Ebert und B. Hoffmann. Ueber die Posphor-
escenz des Phosplmlpentoxyds. (Z.1. physik.
Chem. 34, 80.)

Wird Phobphorpentoxyd dem elektrlschen Bogen-

oder dem Sonnenlicht ausgesetzt, so phosphorescirt

es im Dunkeln mit intensiv griinem Licht, das all-
mihlich verblasst, aber vor dem vélligen Erljschen
in einen weisslichen Schimmer #bergeht. Diese

Erscheinung konnte durch die Anwesenheit niederer

Oxyde und deren Ubergang in das Pentoxyd oder

durch Beimengungen bedingt sein. Verf. haben

zur Untersuchung dieser Frage chemisch reinen

Phosphor oxydirt und das erhaltene Oxyd im Sauner-

stoffstrom Giber glihenden Platinschwamm sublimirt.

Das erhaltene ganz reine Product zeigte ebenfalls

intensiv griine Phosphorescenz, doch blieb das

weissliche Nachglimmen aus. Durch tiefe Tempe-
raturen wird die Lichterscheinung erheblich ver-
stirkt. — Kathoden-, Réntgen- und Becquerel-
strahlen iben keine specifisché Wirkung auf das
Pentoxyd aus. Kl

G. von Knorre. Beitriige zur Kenntniss der

Metaphosphate, (Z.f. anorgan. Chem. 34, 369.)
Natriumtrimetaphosphat Nag P; Oy + 6 H, O wird
bekanntlich durch vorsichtiges Erhitzen von Phos-
phorsalz hergestellt; das erhaltene Product ist indess
nicht ganz rein, es liefert mit Chlorbaryum, Blei-
nitrat ete. Niederschlige. Zur Reinigung kann man
aus der verdinnten Lésung mit berschissiger
Bleinitratlosung die Phosphorsiure fillen; aus der
rasch filtrirten Losung krystallisirt dann allmahlich
reines trimetaphosphorsaures Blei heraus, welches
durch Natriumsulfat zersetzt wird. Einfacher erhalt
man reines Trimetaphosphat, wenn man 3 Mol
Na, HPO, 4+ 12H,0 mit 1 Mol. NH,.NO, ca.
6 Stunden auf 300° erhitzt, den Riickstand in kaltem
Wasser 1ost und krystallisiren lasst. Die Bestim-
mung der elektrischen Leitfahigkeit erwies die Tri-
metaphosporsaure als dreibasisch. Mit Kalium-
chlorid bildet das Natriumtrimetaphosphat ein in
biischelformigen Nadeln krystallisirendes Doppel-
salz CaNa P, 0,4-2 H, 0.

Beim Erhitzen von Phosphorsalz beginnt die
Bildung von Pyrophosphat bereits bei 1009 bei
200° ist sie vollstindig, beim hoheren Erhitzen ent-
stehen unldsliches Natriummetaphosphat und 1os-
liches Trimetaphosphat; die Bildung des ersteren
beginnt bei 2459 die des Trimetaphosphats bei
240°. Gewohnliches Natriumphosphat gebt durch
3!/, stiindiges Erhitzen auf 210° in Pyrophosphat
fiber; fiber 240° beginnt die Bildung von unlds-
lichem Meta- und léslichem Trimetaphosphat.

Ammoniumphosphat (NH,); PO, liefert bei 100°
noch keine Pyrophosphorsiure, bei 1559 besteht der
Riuckstand zum Theil aus (NH,) H, PO,, zum Theil
aus Pyro- und Trimetaphosphat. Die Bildung von
unlbslichem Ammoninmmetaphosphat konnte auch
bei hoheren Temperaturen nicht beobachtet werden.

Unlosliches Natriummetaphosphat wird in sehr
guter ‘Ausbeute erhalten, wenn eine concentrirte
wasserlge Losung von Natriumnitrat mit einem ge-
ringen Uberschuss von Phosphorsiure eingedampft
und ca. 4 Stunden auf 8300 erhitzt wird. Das Salz
ist in Essigsiiure schwer loslich, in Salz-, Salpeter-
und Schwefelsiure 18st es sich schon in der Kailte
unter gleichzeitiger Bildung von Orthophosphat.
Beim Schiitteln des fein zertheilten Salzes mit Lé-
sungen anderer Metalle findet Umsetzung statt. K/

H. Moissan und A. Stock, Ueber die beiden
Borsiliciumverbindungen SiB; und SiB;
(Berichte 33, 2125.)

Zur Darstellung der beiden genannten Borsilicium-

verbindungen wird das Gemenge von 5 Theilen

krystallisirtem Siliciam mit 1 Theil Bor im Wech-
selstrom bei 45 Volt und ca. 600 Ampére erhitat.

Der Ofen bestand aus einem Thonrohr von 4'/, em

lichter Weite, der in seinem mittleren Theil mit

einer linglichen, zum Einfullen des Gemenges die-
nenden Offnung versehen ist, die vor Beginn des

Versuches verschlossen wird. Die Kohleelektroden

sind von beiden Enden her in das Rohr eingefithrt

und néhern sich bis auf ca. 12 ecm. Zur Sicherung
der Stromleitung dient ein Bundel ditnner Kupfer-
drihte. Das Erhitzen dauert etwa 50-—60 Secun-
den. Das Product stellt einen linglichen Regulus
dar, der an seinen, den Elektroden benachbarten

Enden durch Carborundum verunreinigt ist. Die

mittleren Partien werden zur Reinigung von un-

verindertem Siliciam und Kupfersilicium mit Sal-
peter-Flusssiiure bebandelt, dann zur weiteren

Abscheidung amorpher Beimengungen mit nicht

entwissertem Kali geschmolzen. Die so erhaltene

Masse ist ein Gemenge von SiB; und SiBg

Schmilzt man das Gemisch mit entwiissertem At/—

kali, so wird SiB,, erhitzt man es anhaltend und

unter wiederholter Entfernung der entstandenen

Kieselsture mit Salpetersiure, so wird SiBjy zer-

stort.

Die Borsilicide bilden glinzende, die Elektri-
citit leitende Krystalle von grosser Harte, welche
zwischen der des Diamants und des Rubins liegt;
letzterer wird von ihnen geritzt. Trotzdem sind
die Krystalle so sprode, dass man sie im Achat-
mérser pulvern kann. Von Fluor werden sie ener-
gisch, von Chlor bei Rothgluth, von Brom unvoll-
stindig bei Weissgluth, von Jod, wésserigen Halo-
genwasserstoffsiiuren und verdiinnter Schwefelsiiure
nicht angegriffen. Mit Platin bilden sie bei Roth-
gluth Legirungen. Ki.

R. J. Meyer. Beitriige zur Kenntniss des drei-
werthigen Thalliums. (Z.f. anorganische Chem.
34, 321.)
Bei der Untersuchung der bisher wenig studirten
Thalliverbindungen wurde Folgendes gefunden:
Die Salze des dreiwerthigen Thalliums zeigen grosse
Neigung zur Hydrolyse; eine verdiinnte Losung von
Thalliumchlorid  zersetzt sich unter Abscheidung
des Oxyds; noch leichter zerfallt das Sulfat und
Nitrat. Salzsaure Losungen von TICl; enthalten,
wie analoge Goldlgsungen, mit dem das dreiwerthige
Thalliom viel Ahnlichkeit besitzt, eine Thallium-
chloridehlorwasserstoffsaure HTICL . 3H, 0 (kry-
stallinisch, an der Luft unter Abgabe von Salz-
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siure, Wasser und Chlor zersetzlich). Complexe

Salze der FForm R.TICL, bildet die Siure nicht,

vielmehr entstehen bei der Neutralisation stets Vexr-

bindungen der Zusammensetzung TI Cl; 2R CL

Thalliumehlorid  selbst  bildet ein  Monohydrat

TIClL,.H; O und ein Tetrabydrat T Cl;.4H,O.

Letateres verliert leicht 3 Mol. Wasser, wobei es in

das bestindige Monohydrat abergeht. Dic Lo-

sung des letzteren reagirt sauer; es stellt jedenfalls

eine moleculare Verbindung vom Typus H, TL Cl; O

dar. — Wird eine stark salpetersaure Losung von

Thalliumehlorid mit Silbernitrat versetzt, so werden

nur zwel Chloratome geféllt, wahrscheinlich, weil

das Chlorid in der salpetersauren Losung in die

Tonen TICl und Cl, gespalten ist, was mit der

friheren Beobachtung gut wbereinstimmt, dass

Thalliumehloriir auch in wisseriger Losung nur sehr

langsam durch Silbernitrat zersetzt wird. In dieser

Hinsicht bietet Thalliumehlorid eine vollige Analogie

zum Chromehlorid.

Von Alkalidoppelsalzen sind bekannt:

L TICL.83KCl.2H,0; IL.TICl; .2KCl.2H, 04
IIL T1Br; . KBr.2H;, 0 und 1V. T1J; KJ.
Die erste Form ist dem Thallium eigenthim-

lich, die zweite entspricht den Eisen-, Mangan-,

Aluminium- und Chromdoppelsalzen, welche aller-

dings nur ein Mol. Wasser enthalten. Die dritte

und vierte Form ist den entsprechenden Goldsalzen
analog. — Bei den ersten drei Salzen ist die Festig-
keit bemerkenswerth, mit der das Thalliumhalogenid

3 andere Moleciile bindet. So giebt Salz I leicht

2 Mol. H, O, Salz IT ein Mol. Wasser ab, withrend

Salz IIT nicht ohne Zersetzung entwissert werden

kann.

Thalliumchlorid und -bromid verbinden sich
mit den entsprechenden Oxydulderivaten. So l6st
sich TICl in Thalliumehloridlésungen in verschie-
denen Verhiltnissen zu krystallisirbaren Korpern,
welche als Losungen von wechselndem Gehalt be-
trachtet werden. Dem Maximum entspricht die
Mischung TICl;.3TICl.  Analog verhalten sich
die Bromide, doch nimmt hier TIBr,.T1Br in
krystallographischer wie chemischer Beziehung eine
Sonderstellung ein, so dass es als Molecularverbin-
dung, und zwar als Thallosalz der Thalliumbromid-
bromwasserstoffsiure TIU, TIII Br, aufgefasst wer-

den muss. Sowohl in dem krystallisirenden Ge-
misch TICl;.3TICl, wie in der Verbindung
Tl.TlBr, vermdgen sich Thalliumehlorir und

-bromiir isomorph zu vertreten.

Goldnitrat, sowie die Nitrate der seltenen Erden
bilden bekanntlich mit den Nitraten einwerthiger
Metalle Doppelsalze. Ahnliche Doppelnitrate bildet
auch das dreiwerthige Thallium. Ihnen entspricht
z. B. das Kaliumsalz T1 (NO,); . 2 K NO,; . H, O. Die
Verbindungen lassen sich nur aus stark salpeter-
saurer Losung krystallisirt erhalten, Wasser zersetzt
sie momentan. Ki.

W. Muthmann und E, Baur. Untersuchung des
kiiuflichen Thoriumnitrats und der Auer-
schen Glithkorper. (Berichte 83, 2028.)

Es ist bekannt, dass Auerstrimpfe, welche unter

Benutzung des kauflichen Thoriumnitrats in der

iblichen Weise hergestellt werden, zuweilen trotz

gleichartiger Behandlung grosse Verschiedenheit in
der Leuchtkraft zeigen. Uber die Griinde dieser

Erscheinung war man bisher vollig im Unklaren.
Verf. haben deshalb kdufliches Thoriumnitrat mit
Hilfe ihrer Kathodoluminiscenzmethode (Berichte
33, 1748, 1760) untersucht und in allen Priiparaten
die Anwesenheit von Gadolinium und Yttrium nach-
weisen konnen. Da die Annahme nahe lag, dass
in diesen Verunreinigungen die Ursache der Sti-
rungen zu suchen sei, so unterwarfen die Verf.
eine griossere Menge des Nitrats ihrer Fractioni-
rungsmethode mit Kaliumchromat. Die Mengen
des hierbei abgeschiedenen Gadolinium- und Yittri-
umoxyds betrug mindestens 0,3 Proc.

Mit dem von den Beimengungen befreiten,
vollstindig reinen Thoriumnitrat wurden neue
Strimpfe unter Zusatz von Cerammoniumnitrat ge-
trinkt und verascht. Die Mengen wurden, wie
iiblich, so gewihlt, dass auf 1 g ThO, 0,01 g Ce O,
kam. Die so priparirten Strimpfe wurden mit
einem von der Firma Drossbach in Freiberg her-
gestellten, als ,, Metathor“ bezeichneten Glihstrumpf
photometriseh verglichen und dabei gefunden, dass
1. die mit reinem Thoriumnitrat hergestellten
Strimpfe gelber gefirbt waren, und 2. etwa 1,3
bis 1,4 mal stirkere Leuchtkraft besassen, als der
Vergleichsstrumpf.

Daraus geht hervor, dass in der That ein Ge-
halt des Thoriumnitrats an Gadolinium- und Yttri-
umsalz die Leuchtkraft herabsetzt. Dagegen sind,
wie durch besondere Versuche nachgewiesen wurde,
geringe Verunreinigungen des Cers unschiadlich. —
Die der maximalen Leuchtkraft entsprechende
Mischung von 100 Theilen Thoriumoxyd und 0,9
bis 1 Theil Ceroxyd fassen Verf. als feste Losung
auf. Ein weiterer Zusatz von Ceroxyd wirkt wie
ein Fremdkérper und vermindert deshalb das
Emissionsvermogen. Ki.

Technische Chemie.

E. Meyer. Yersuche an der 600-pferdigen Gicht-
gasmaschine mit Geblise System Delamare
Debouttevile und Cockerill in Seraing.
(Stahl und Eisen 1900, 721.)

Bei einem Heizwerth des Gichtgases von 900 bis

1000 W.E. verbrauchte der Motor pro 1 P.S.

2,85 cbm und ergab damit eine Ausniitzung von

2228 Proc. der im Gichtgas enthaltenen Wirme-

menge. Die Leistung ibertrifft die der besten

Dampfmaschinen um nahezu das Doppelte. Kp,

H. Brunk. Ucber Koksifen nach System Brunk.

(Stahl und Eisen 1900, 685.)
Verf. macht Mittheilungen tber die Neuerungen,
die in den letzten Jahren an den Brunk’schen
Koksiéfen vorgenommen wurden. Eine wesentliche
Verbesserung ist die centrale Anlage eines Doppel-
fuchses, zwischen dem die Verbrennungsluft empor-
steigt und so eine ergiebige Vorwirmung erfihrt.
Die Theilung des Heizraumes in zwei Theile ver-
kiirzt den Weg der Heizgase und erlaubt deshalb
eine von Verlusten freiere Regulirung. Durch die
Anordnung starker Mittelpfeiler erzielt man den
Vortheil, geringere Wandstirken der Kammern an-
wenden zu kbémnen und damit eine raschere Ga-
rung. Die Ofen geben selbst bei sehr mageren
Kohlen einen Gasiiberschuss.

Ausser den heissen Rauchgasen wird auch das
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Destillationsgas zur Vorwdrmung der Luft verwen-
det. Dadurch erreicht man eine Ersparniss an
Kithlwasser resp. an Kosten fir die Riackkihlung
derselben. Die wirthschaftliche Arbeitsweise der
Ofen wird ferner durch die Einrichtung einer me-
chanischen Planirung der Charge erhsht. Diese
wird dadurch compacter und enthilt damit jeweils
ein grosseres Kohlenquantum, ganz abgesehen von
den Ersparnissen an Zeit und Arbeitslohn.

Der Aufsatz enthilt ferner eine Anzahl Ab-
bildungen und Zeichnungen ausgefihrter Werlke,
insbesondere derjenigen wnf der Zeche ,Minister
Stein%, Gelsenkirchen, Dies Werk hat 120 Ofen
im Betriech und verkokt jihrlich 250000t bis
260000 t Kohle von 10—12 Proc. Wasser. An
Nebenproducten werden dabei gewonnen: 2800
bis 2900 t Ammoniumsulfat, 7500-—7800 t Theer.
Ausserdem heizen die Abgase und der Gasiber-
schuss 1400 qm Dampfkesselheizfliche.  AQp.

J. Riley und B. Talbot.

schmelzverfahren.

20, 564.)
In der Versammlung des ,Iron and Steel Institute“
in London brachte J. Riley Berichte iiber die
Verwendung von flissigem Roheisen im Hochofen
und B. Talbot tber das ununterbrochene Stahl-
schmelzen im Herdofen. Die Verwendung von
flissigem Roheisen im Herdofen hat bis jetzt im
Verhiltniss zu derjenigen im Converter eine sehr
geringe Ausdehnung gefunden und liegt der Grund
darin, dass die Herdofen-Stahlwerke selten un-
mittelbar mit Hochofenwerken verbunden sind.
Riley veranlasste die versuchsweisc Verarbeitung
von flissigem Roheisen im Herdofen in den
Wishaw Werken, Glasgow 1.J. 1898, Die Versuche
fahrten zu den Ergebnissen, dass die Verwendung
von flissigem Roheisen weder im Hochofen noch
im Herdofen Schwierigkeiten erzeugt, dass dadurch
die erhebliche Schwierigkeit des Einsetzens in den
Herdofen in einfachster Weise beseitigt und die

Neuerungen im Herd-
(Nach Stahl u. Eisen,

Leistungen eines Herdofens im Vergleich mit
kaltem Kinsatz um etwa 30 Proc. vergrossert
werden,  Die Gestehungskosten des Roheisens

werden vermindert, da die Sandformen entfallen,
ferner tritt eine Verminderung des Kohlenverbrauchs
ein und kostet die Instandhaltung des Herdofens
nicht mehr als bei kaltem Rinsatz. Riley ge-
langt zu dem Schlusse, dass die Zukunft des
Herdofens in einer Verbindung mit dem Hochofen
zu suchen sei. Bei dem neuen Talbot’schen
Verfahren soll flissiges Roheisen aus dem Hochofen,
Mischer oder Cupolofen verwendet werden, die
Oxydation der im Roheisen enthaltenen Metalloide
nur durch Zusatz von Eisenerzen, nicht durch
Luft bewirkt und zur Beschleunigung dieses Vor-
gangs und zur Flissigerhaltung der Schlacke ein
grosserer Vorrath von Wirme in dem Eisenbade
erhalten werden. Die bei der Oxydation der
Metalloide entwickelte Wirme wird zur Be-
schleunigung des Verfahrens nutzbar gemacht,
durch welchen Umstand Talbot die Erzielung
eines Ausbringens von 105 Proc. des Metalleinsatzes
bei einem Zusatze von 25 Proc. Eisenerz von 50
bis 75 Proc. Eisengehalt erreicht. Die basische
Zustellung gestattet die Verwendung aller Erzsorten
ohne Riicksicht auf den Gehalt an Phosphor, ohne

dass der Gehalt des TFlusseisens an Phosphor
0,08 Proc. berschreiten wiirde. Dz.

H, Hecht. Ueber verschiedene im Handel be-
findliche Chamottesteine. (Stabl und Eisen

20, 640.)

Verf. untersuchte eine Reihe vor den inldndischen
hier und da bevorzugter auslindischer Chamotte-
steine und stellte das Untersuchungsergebniss dem-
jenigen gegeniiber, das iber deutsche Erzcugnisse
vorlag. Aus der ZuSammenstellung der Resultate
der Untersuchung geht hervor, dass der Kiesel-
siuregehalt der untersuchten auslindischen Steine
zwischen 54,2 und 64,387 Proc., der Thonerde-
gehalt zwischen 80,5 und 42,6 Proc., der Eisen-
oxydgehalt zwischen 1,4 und 6 Proc. schwankt,
wihrend der Alkaligehalt sich zwischen 0,5 bis
3,9 Proc. bewegt. Die untersuchten deatschen
Steine hatten an Kieselsiure einen Gehalt von
50 und 59,76 Proc., an Thonerde einen solchen
yon 42,72, 40,66, 85,36, 88,71, 46,21 Proc.;
der Gehalt an Eisenoxyd schwankte zwischen
0,8 und 1,60 Proc. und der Alkaligehalt zwischen
0,3 und 1,2 Proc. Die deutschen Steine besitzen
demnach die fir die Schwerschmelzbarkeit geeig-
netste Zusammensetzung, wie auch die ermittelten
Schmelzpunkte nach Segerkegeln anzeigen.

Grossere Stiicke der auslindischen Erzeug-
nisse in einem Porzellanofen bei Segerkegel 16,
d. 1. bel einer Temperatur, welche im Grossbetriebe,
in den meisten Porzellanfen und Cementéfen, in
der Eisenindustrie etc. mit Leichtigkeit erreicht
wird, nochmals gebrannt, zeigen neben starker
Briunung auch besonders auffallende schwarze
Eisenflecke. ,Es wurde dann das specifische Ge-
wicht” der auf den Markt gebrachten und der bei
Segerkegel 16 nachgebrannten Steine bestimmt.
Die Versuchsresultate lassen erkennen, dass die
Wasseraufnahmefshigkeit bei den auslindischen
Steinen ausserordentlich hoch ist und dass die
Porositit sich bei Inauspruchnahme im Betriebe
erheblich vermindert. Die auslindischen Steine
sind beim abermaligen Brande z. Th. stark nach-
geschwunden, z. Th. erheblich gewachsen. Die bei
manchen Steinen nicht unerhebliche Abnahme der
Porositat trotz der starken Ausdehnung bei noch-
maligem Brennen bei héherer Temperatur ist nach
dem Verfasser auf freien Quarz in den Thonen
zuriickzufithren, welecher beim Brennen nicht
schwindet wie die Thonsubstanz, sondern sein
Volumen vergrdssert,

Als Gesammtergebniss dieser Untersuchung
ist anzufihren, dass die Erzeugnisse der deutschen
Chamotteindustrie jeder fremdlindischen Concurrenz
in vollem Maasse gewachsen sind. Dz,

H. Bauke. Ueber die Znsammensetzung alter

Mértel. (Baumaterialienk. &, 147.)
Die Arbeit bezieht sich nur auf Kalksandmértel; aus
derselben darf man den Schluss ziehen, dass in
sehr verschiedenen Jahrhunderten nebeneinander
zwei Kalksandmischungen in Gebrauch gewesen
sind und zwar ein fetter Mértel: Kalk zu Sand
wie 8 zu 1, ein magerer Mortel: Kalk zu Sand
wie 1 zu 1. Die ibliche Meinung, dass man
friher oft mit sehr fetten Gemischen arbeitete,
ist also eine berechtigte.
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Nur die Rémer haben hiufig hydraulische
Zuschlige zum Méortel hinzugegeben; in spiteren
Jahrhunderten bediente man sich mit nur wenigen
Ausnahmen stets des Kalksandmértels, Verf. macht
auch darauf aufmerksam, dass sich z. B. ein Trass-
zasatz zum Mortel meist schon durch die Farbe
und grdssere Festigkeit verrith. In zweifelhaften
Fallen kann nach Verf. ein Trassgehalt schnell
und bequem mittels mikrochemisecher Kalium-
reaction nach Behrens bestimmt werden. Das
Auffinden lgslicher gelatinirender Kieselsanre ist
gar kein Beweis fir Anwesenheit von Trass, denn
hydraulischer Kalkmortel giebt diesclbe Reaction.
Ein Alter von 250 Jahren hat in einigen beob-
achteten Fillen noch mnicht genfigt, um den kau-
stischen Kalk vollig in Carbonat iberzufiihren.
Kisniemsky. Ueber den Zusammenhang zwischen

der Zusammensetzong der bei der Nifrirong

der Cellulose angewendeten Siuren und den

Eigenschaften der erhaltenen Schiesswolle,

(Mémorial des poudres 10, 64.)

Aus in der Pulverfabrik zu Angouléme angestellten
Versuchen iiber die Nitrirang von Cellulose werden
Sehlisse fber den Einfluss der zur Nitrirung be-
nutzten Siuren auf die Zusammensctzung der er-
haltenen Schiesswolle abgeleitet. Die Zusammen-
setzung der Siure kann durch die allgemeine
Formel 1N, 0, H, 0+ a80;H,0-+bH, 0 aus-
gedriickt werden. Die Summe der monohydrati-
sirten Siuren ist 1 +a. Der Werth g, welcher
die Differenz zwischen dem Gehalt an den mono-
hydratisirten Sauren und Wasser angiebt, (1 +a) —b,
soll als ,Charakteristicum® der Siuremischung be-
zeichnet werden. Je nach der Grdsse von p ergeben
sich folgendeSchliisse: 1. u > 0. Die Schiessbaum-
wollen bei g positiv sind wenig loslich in dem
Alkohol - Athergemisch. 2. 4 <C0. Die Schiess-
baumwollen, die bei g <C 0 erhalten werden, sind
sehr lgslich. 3. pw=0. Die Schiessbaumwollen,
die bei g =0 erhalten werden, besitzen sehr
wechselnde Loslichkeit.  Schiesshaumwollen mit
hohem Stickstoffgehalt (208,8 —211,6 ccm N, Oy)
und geringer Loslichkeit in Alkoholather (1,2 bis
4,2 Proc.) werden durch Siuren mit g zwischen
-+ 0,6 und 2,7 erhalten. Schiessbanumwollen mit
hohem Stickstoffgehalt (190,6 —-201,8 cem N, Oy)
und grosser Loslichkeit (92,0 —98,8) werden bei
s zwischen — 0,6 und — 1,1 erhalten, Um eine
wenig losliche Schiessbaumwolle mit hohem Stick-
stoffgehalt zu gewinnen, muss man Sauregemische
anwenden, deren Charakteristicum g nicht nahe
bei Null ist und nicht -+ 2,7 tberschreitet. Um-
gekehrt wird man, um eine sehr losliche Schiess-
baumwolle mit dem hochsten méglichen Stickstoff-
gehalt zu erzeugen, Siurcmischungen auswihlen
miissen, deren Charakteristicum nicht nahe bei Null
ist, und unter Wahrung der negativen Werthe
1 nur um ein Geringes @berschreitet. Mit Sduren
von g positiv erhilt man Schiessbaumwollen mit
geringer Loslichkeit, mit g negativ erhilt man
Schiessbaumwollen von grosser Loslichkeit, Abwei-
chungen, in denen p == — 0,3 eine Schiessbaumwolle
mit geringer Loslichkeit lieferte, werden dadurch
erklart, dass die Nitrirung eine Schwichung der
Schichten, welche der Faser nahe sind, herbeifiihrt,
worauf dann eine Diffusion der Siureschichten

stattfindet. Hierdurch kann eine Unregelmissig-
keit eintreten, wenn g positiv und nahe bel Null
ist, indem g im Laufe der Reaction negativ wird.
Die Bedingung g == 0 kann wihrend der ganzen
Dauer der Nitrirung unméglich erfillt werden.
Bei positiven Charakteristiken, die betrichtlich von
Null entfernt sind, kann man Schiesshaumwollen
erhalten, deren Stickstoffgehalt je nach der Be-
deutung der Schwichung des Siuregemisches an
Salpetersduremonohydrat sich verringert.  Um
Schiessbaumwollen mit starker Loslichkeit zn er-
halten, ist es nicht méglich, das Charakteristicum
der Siuremischungen bis w== — 1 zu verringern.
Wihrend der Nitrirung in nach der Compression
verbleibenden Siuren nimmt das Charakteristicum
betrichtliche Werthe (absolut) an. In diesem
Falle kann das Charakteristicam negativ nicht den
Werth — 0,4 iberschreiten. Fiir die Fabrikation
der Schiessbaumwollen von grosser Loslichkeit gilt
die Regel, dass die urspriinglichen Sduremischungen
negative Charakteristiken haben miissen, die mog-
lichst nahe an Null sind. E.

Ueber die Classificirung der Bergwerksspreng=-
pulver vom Typus P und der breiférmigen
ond comprimirten Schiessbaumwolle. (Meé-
morial des poidres 10, 17.)

Die Sprengstoffe vom Typus P (20 Theile Schiess-

baumwolle, 80 Ammonnitrat oder 25 Schiessbaum-

wolle, 90,5 Ammonnitrat) sind fiir den Eisenbahn-
transport cebenso wie Favier’s Sprengstoff (Am-
monnitrat und Nitronaphtalin) und der Sprengstoff

Typus C (Ammoniumkresylat und Nitrate) nur als

einfach brennbare Substanzen zu betrachten. Das-

selbe gilt fir comprimirte oder breifgrmige Schiess-
baumwolle mit mindestens 25 Proc. Wassergehalt.

Der Versand der Schiessbaumwolle in mit Zink

ausgeschlagenen Behiltern, gummirten oder nicht

gummirten Sicken, Holzkiisten ist geeignet, ein

Verdunsten des Wassers zu verhindern.  E.

Ueber die Untersuchung eines neuen Bergwerks-
sprengstoffs. (Mémorial des poudres 10, 25.)
Bei Untersuchung eines Sprengstoffes aus 95 Am-
moniumkresylat (Ammoniumsalz des Trinitrokresols)
und 5 Ammonnitrat fand die franzésische Spreng-
stoffcommission, dass das Ammoniaksalz des Tri-
nitrokresols erst dann einen in Bergwerken praktisch
verwendbaren Sprengstoff liefert, wenn es mit min-
destens 50 Proc. Ammoniumnitrat gemischt ist. .
Sprengstoffe mit 50 und 65 Proc. Ammonnitrat
sind den Sprengstoffen aus Ammonnitrat und
Schiessbaumwolle etwas iiberlegen. Die theoretische
Kraft eines Sprengstoffes aus gleichen Theilen Kre-
sylat und Ammonnitrat ist 8900. E.

Sarrau. Unfiille in Folge verspiiteter Explosion
yon Grisounitpatronen. (Mdmorial des poudres
10, 43.)
In den Kohlengruben von Beaubrun war ein Ar-
beiter dadurch verletzt worden, dass beim Ab-
feuern einer 100 g Patrone von Grisounite-couche
(Ammonnitrat 95,5, Trinitronaphtalin 4,5) Ver-
sagung einzutreten schien und als die Arbeiter
niher traten, die Explosion stattfand. Dies Vor-
kommniss wird dadurch erklart, dass Dypamit,
Schiessbaumwolle, Ammonnitrat, allgemein reine
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oder gemischte Nitrosprengstoffe in freier Luft nur
langsam unter reichlicher Entwicklung von Stick-
stoffdioxyd zinden. Die gleichen Stoffe in einem
widerstandsfihigen Behilter eingeschlossen zerset-
zen sich schnell ohne Spur von Stickstoffdioxyd.
Die zweite Zersetzungsart, die allein wirllich ex-
plosiv ist, tritt hiufig an Stelle der ersten Art,
wenn irgend ein dusserer Umstand, der die Ent-
wicklung der Gase behindert, den Druck steigen
lasst. Die durech Ziinder, wie Knpallquecksilber,
hervorgerufene Reaction weicht nicht von der im
geschlossenen Gefiss eintretenden ab und ist nament-
lich durch die Schnelligkeit, mit welcher sich die
Zersetzung verbreitet, charakterisirt. Hierdurch
werden die grossen Drucke erzeugt. Wenn die
Ziindung schadhaft ist, kann die Ladung langsam
abbrennen anstatt zu detoniren. Der Sprengstoff
zersetzt sich nach der fir schwache Drucke cha-
rakteristischen Art unter Entwicklung von Stick-
stoffdioxyd. Dann steigt der Druck, und die fort-
laufende Erhéhung des Druckes im Sprengloch
kann nun die explosive Zersetzung herbeifihren.
Es ist zu empfehlen, dass die Arbeiter bei Ver-
sagern nicht sofort an das Schiessloch herantreten

(s. folgendes Referat). E.

Sarrau. Versuche iiber die Detonation von

Grisounit Favier, (Mémorial des poudres 10, 49.)
Die Versuche bezweckten, die verspitete Explosion
kinstlich nachzuahmen. Es gelang dies jedoch
nicht, so dass die Hypothese iber das Eintreten
der verspiteten Explosion (s. vorstehendes Referat)
sehr unwahrscheinlich .ist. E.

A. H. White und H. W, Hess. Zusammensetzung
einiger Steinkohlentheere von amerikani-
schen Gaswerken, (Journ. of Soec. of Chem.
Ind. 1900, 509.)

Die Versuche der Verf. bestatigen die Ansicht,

dass die amerikanischen Gaswerkstheere nicht

geeignet sind fir eine Destillation, die sich die

Gewinnung verwerthbarer Producte zum Ziele setzt.

Abgesehen von einem betrichtlichen Gehalt an An-

thracen, sind diese Theere sehr dick und deshalb sehr

minderwerthig. Sammelt man die Theile des Theeres
aus der Hydraulik resp. aus dem Theerscheider je
gesondert, so ist es moglich, etwa ein Viertel der

Gesammtausbeute von besserer Zusammensetzung

zu erhalten, jedoch auf Kosten des Restes, aus dem

nur ausserordentlich schwer ein verkiufliches Pech
zu gewinnen ist. Ob diese Verhiltnisse mit der

Art der verwendeten Kohle zusammenhingen oder

auf der Arbeitsweise der Gaswerke bernhen, liess

sich nicht entscheiden. Kp.

Ueber Sperrvorrichtungen zur Yerhinderung des
Riickganges bei Gasmessern. (Nach amtlichen
Mitth. d. Normal-Aichungs-Commission 2. Reihe
No. 9, durch Journ. Gasbel. u. Wasserversorg.
43, 425.)

Es wird auf Sperrvorrichtungen aufmerksam ge-

macht, welche dazu dienen, eine Riickwiirtsbe-

wegung des Gasmessers mittels mechanischer

Hemmung auszuschliessen. Doch sind derartige

Vorrichtungen noch nicht obligatorisch, und ist

demgemiss das Fehlen von Sperrvorrichtungen bei

zu aichenden Gassmessern nicht zu beanstanden;

dagegen sind die etwa vorhandenen Eiorichtungen
dieser Art bei der amtlichen Prifung der Gas-
messer an der Hand der in den bildlichen Dar-
stellungen angefithrten Beispiele auf ihre Zuldssig-
keit und Brauchbarkeit zu untersuchen. -g.

A. Samtleben. Ueber den Einfluss von Licht-
gebern auf die Lichtstirke des Auerlichtes.
(Journ. Gasbeleucht. und Wasserversorgg. 43,
5170).

Aus Versuchen des Verf. ergab sich, dass bei Ver-

mischung des Leuchtgases mit kohlenstoffreichen

Substanzen nicht nur die Leuchtkraft des Gases,

sondern auch die Lichtstirke des im verbrennenden

Gase glihenden Auerkdrpers zunimmt, und scheint

somit die Annahme berechtigt, dass die Zunahme

an Benzol, Athylen und Acetylen eine Erhohung

der Flammentemperatur des Steinkohlengases im

Gefolge hat. Das Ergebriss stebt nicht ganz im

Einklang mit dem Resultat der im Laboratorium

der Deutschen Continental-Gasgesellschaft

frither ausgefiihrten Versuche.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Leucht-
kraft nicht nur von der Zusammensetzung des
Gases, sondern wesentlich auch von der des Gas-
Luftgemisches, welches der Auerbrenner erzeugt,

abhiingt. -g-

A. Bujard. Ueber die Vergasung des Hauskeh.
richts. (Dingl. Polyt. Journ. 1900, 461.)
Verfasser hat an Stuttgarter Hausmill Vergasungs-
versuche unternommen, und zwar einerseits in
einem kleinen Laboratoriumsapparat, andererseits
in einer Versuchsgasanstalt auf der dortigen Gas-
fabrik. Die Versuche zeigten, dass insbesondere
bei hoherer Vergasungstemperatur ein gut ver-
werthbares Gras von einem durchschnittlichen Heiz-
werth von ca. 2850 W.E. erhalten wird. Die
Zusammensetzung des Gases ist wechselnd, doch
meist der folgenden #hnlich: Kohlensiure 22,9,
schwere Kohlenwasserstoffe 0,3, Sauerstoff 1,3,
Kohlenoxyd 30,9, Methan 5,3, Wasserstoff 82,9,

Stickstoff 6,4.

Trotz der hohen Temperaturen ist der Kohlen-
siuregehalt immer noch sehr hoch und fir die
Verwendbarkeit &Husserst storend, da eine Kalk-
reipigung kaum lohnen durfte. Das Gas leuchtet
an sich nicht und bringt auch den Glihstrumpf
nur wenig zum Leuchten. Nach der Entfernung
der Kohlenséiure erzielt man im Auerbrenner einen
guten Lichteffect. 50 kg Kehricht ergaben durch-
schnittlich 5,19 ¢bm Gas und 62,8 Proc. Riick-
stand. In Stuttgart, dessen jahrlicher Kebricht-
abfall sich schiatzungsweise auf 24000 t belduft,
liessen sich 2000000 cbm erzeugen, wovon durch
Kalk etwa ein Finftel entfernt wirde. Leider ist
weder eine Kostenberechnung an sich, noch ein
Vergleich mit anderen Arten der Kehrichtver-
werthung gegeben. Kp.

Karl Linsbauer. Mikroskopisch-technische Unter-
suchung iiber Torffaser und deren Producte.
(Dingl. Polyt, Journ. 1900, 437.)

Im Hinblick auf die Verwendung als Textilfaser

oder zur Papierfabrikation scheinen die Torfe, die

aus Wollgrasen (insbes. Eriophorum vaginatum)
entstehen, die werthvollsten zu sein. Beim Ver-
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torfungsprocess verschwindet Fett und Stirke
dusserst rasch. In ungebleichten Producten ldsst
sich die Torffaser mittels der ,Humusreaction“
nachweisen. Sie giebt mit Soda gekocht Braun-
farbung, mit Salzsiure fbersattigt Niederschlag.
Far gebleichte Papiere ist mikroskopische Unter-
suchung nothig, fir die der Verfasser Anhalts-
punkte giebt. Kp.

A. Herzfeld. Ueber die Verwendung von Zucker
zum Fiillen von Seifen, besonders von Trans-
parentseifen. (Deutsche Zuckerindustrie 1900,
1095.)

Der deutsche Seifenexport ist nach dem neuesten

Vierteljahrsheft fiir Statistik des Deutschen Reiches

noct recht unbedeutend. Es befindet sich unter

Position 31, wozu jedoch noch einige andere

Dinge gehéren als wie die eigentlichen Seifen, fir

1899 nur ecine Exportzahl von 84 430 dz auf-

gefihrt, gegeniiber einem Import von 21 221 da.

Darunter befindet sich ein verhiltnissmissig geringer

Procentsatz von Toilette- bez. Transparentseifen.

Fillung derartiger Seifen mit Zueker scheint nor

in sehr beschrinktem Maasse bei uns vorgenommen

zu werden im Gegensatz zu den Englindern und

Franzosen, die im Zucker einen werthvollen Seifen-

zusatz gefunden haben. Die Transparentseifen

werden bei uns zumeist mit Hiilfe anderer Fallungs-
mittel, wie Pottasche, Kochsalz, starke Laugen,

Glycerin und andere Substanzen, hergestellt, von

denen zum Theil eine nachtheilige Wirkung auf

die Haut anzunehmen ist. Demgegeniiber scheint
es zweifellos, dass der Zucker neben dem Vorzng
der ausserordentlich leichten Lislichikeit auch den-
jenigen der vollkommenen Unschidlichkeit besitzt.

Eine unserer bedeutendsten Seifenfabriken hat eine

grossere Versuchsreihe f@ber die Verwendbarkeit

des Zuckers zur Fullung von Seifen durchgefithrt
und dem Verf. Proben der erzielten Waaren zur

Verfigung gestellt. Diese Proben sind in folgender

Weise hergestellt worden:

1. 1000 Th. Kokosseife + 25 Th. einer 50proc.
Zuckerlpsung.

2. 1000 Th. Kokosseife -+ 50 Th. einer 50 proe.
Zuckerlgsung.

3. 1000 Th. Kokosseife + 100 Th. einer 50 proe.
Zuckerlosung.

4. 1000 Th. Kokosseife ++ 250 Th. einer 50 proe.
Zuckerlsung.

5. 1000 Th. Kokosseife 4 500 Th. einer 50 proc.
Zuckerlisung.

6. 100 Th. Kokosseife + 100 Th. Fillung (360
Zucker, 200 Pottasche, 150 Salz, 1420 Wasser).

7. 100 Th, Kokosseife 4 100 Th. Fillung (wie
bei 6).

8). 100 Th. Kokosseife + 500 Th. Fillung (360
Zucker, 200 Pottasche, 150 Salz, 1420 Wasser).

9. 1000 Th. Kokosseife 4 140 Wasser, 260
Zucker, 100 Natronlauge 20° Be.

10. 1000 Th. Kokosseife + 400 Wasser, 500
Zucker, 100 Natronlauge 40° Bé,

11. Obige Seife, 1000 Th. Harzseife -+ 100 Th.,
50-proc. Zuckerlosung, 50 Lauge von 20° Be.

12. 1000 Th. Harzseife, 100 Th. Zuckerlosung,
50proe., 50 Lauge von 20° Bé., 50 Salzwasser von
16° Bé.

Sammtliche Proben besitzen eine geniigend

feste Beschaffenheit. Alle Versuche zeigen iber-
einstimmend, dass man ganz ausserordentlich

grosse Mengen Zucker in die Seife hinein-
bringen kann, ohne deren feste Consistenz zu
schadigen. Das Ergebniss ist also sehr giinstig,
da selbst stark alkalische Reaction der Seife deren
Fillbarkeit mit Zucker nicht beeintrichtigt., Die
steserfreie Abgabe von Zucker hierfir wire bel
dessen Denaturirung leicht durchfithrbar. Zu diesem
Behufe braucht man den Zucker nur mit einem
geringen Procentsatz von trockener, pulveriger
Kernseife, etwa 5 Proc., zu versetzen, um sicher
zu sein, dass derselbe sowohl znm directen mensch-
lichen Genubss, als anch zur Umarbeitung vbilig
ungeeignet ist. Die Denaturicung mit Keroseife
ist bereits vor 15 Jahren von Degener und dem
Verfasser vorgeschlagen und seitdem wiederholt,
wenn auch bisher erfoiglos, angeregt worden. Zum
Ziele wird man nicht eher gelangen, bis nicht
seitens bedeutender Seifenindustrieller die Be-
mithungen der Zuckerindustrie auf Erlangung von
Steuerfreiheit des Zuckers fir die Herstellung von
Seifen unterstiitzt werden. v. Wn.

M. Ripper. Beitrige zur Chemie des Weines
und der Weinanalyse. (Z. f. d. landw. Ver-
suchswesen in Osterreich; Biedermann’s
Centralbl. f. Agrie.-Ch. 29, 388.)

Verf. beschiftigt sich mit den im Wein enthaltenen

Estern, die er eintheilt in durch Erhitzen mnicht

zersetzbare und in  zersetzbare flichtige Ester.

Den Hauptbestandtheil der letzteren bildet das

Athylacetat, das pach neueren Forschungen auf

den menschlichen Organismus hdchst anregend und

belebend wirken soll. Dancben finden sich noch
geringe Mengen von buttersaurem und bernstein-
saurem Athyl. Im Allgemeinen sind die Rothweine
reicher an flichtigen Estern als die Weissweine,
abgesehen von den Moselweinen; vielleicht ist
hierin auch der Grund zu suchen fiir die Bevor-
zugung von Rothweinen zu medicinischen Zwecken.

— Von nicht flichtigen Estern im Wein isolirte

Verf. die Athylweinsiiure und die Glycerinweinsiure.

Letztere, ein briunlicher Syrup, der in Wasser

und Alkohol sehr wenig lbslich ist, erwies sich als

ein sehr wirksames Geschmackscorrigens. Ein Zu-
satz von 0,1 Proc. einer 5O proe. wissrigen Losung
dieser Glycerinweinsdure zum Wein ist im Stande,

Geschmacksfehler der Weine, wie Passgeschmack,

Schimmelgeschmack, Hefegeschmack ete., und auch

- etwaigen Beigeschmack von frischdestillirten Brannt-

weinen zum Verschwinden zu briugen, jedoch pflegt
diese Wirkung nicht allzulange vorzuhalten. R2.

W. J. Dibdin und Georg Thudichum. Der Sauer-
stoffzehalt als ein Maassstab fiir den Rein-
heitsgrad von Canalausfliissen. (Journ. of
the Soc. of Chem. Ind. 1900, 497.)

Der Sauerstoffgehalt eines Wasserlaufes steht in

inniger Beziehung zu den Verunreinigungen, die

thm zugefiibrt werden. Die Abwisser verbrauchen
den Sauerstoff, wie sie ihn aus der Atmosphire
aufgenommen haben. Die einem Fluss zugefihrten

Verunreinigungen setzen npatirlich auch dessen

Sauerstoffgehalt herunter. Nach den Erfahrungen

der Verfasser konnen sie jedoch ohne Gefahr in

dem Maasse zugefithrt werden, dass sich der Sauer-
stoffgehalt auf mindestens 50 Proc. des moglichen

Maximums hilt. Ob Canalwisser diese Bedingung
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erfiillen, untersuchen die Verf. in der Weise, dass
sie die betr. Probe mit dem gleichen Volum laft-
gesittigten Wassers stehen lassen und zwar ip
einem offenen Gefiss, in dem die Flissigkeits-
schicht eine Hohe gleich dem Durchmesser des
Gefiisses einnimmt. Von Zeit zu Zeit wird der
Sauerstoffgehalt bestimmt. Diese Bestimmung wird

durch Auskochen unter vermindertem Druck in
einem von den Verfassern beschriebenen® Apparat
und darauffolgendem Messen des ausgepumpten
Sauerstoffvolums vorgenommen. Diese volumetrische
Bestimmungsart der Verfasser soll genauere Re-
sultate liefern als die colorimetrischen Methoden
Tresh’s and Schiitzenberger’s. Kp.

Patentbericht.

Klasse 12: Chemische Verfahren und
Apparate.

Verfahren zum Verdampfen und Destilliren
von Flissigkeiten. (No. 112509. Vom
26. Februar 1898 ab. Eduard Theisen in
Baden-Baden.)

Patentanspruch: Verfahren zum Verdampfen und

Destilliren. von Fliissigkeiten u. dergl., dadurch

gekennzeichnet, dass die Flissigkeit in dinner

Schicht uud grosser Geschwindigkeit durch einen

centrifugirten. Gasstrom gehoben wird, welcher
durch eine im Innern eines glatten oder gewellten,
aussen beheizten Cylinder- oder Konusmantels
rotirende Gascentrifuge erzeugt wird, deren Aussere
Fligelkanten dicht iber die Fliissigkeitsschicht
streichen, zum Zwecke, einen starken Gasdruck
auf die Flussigkeitsschicht auszuiiben, wodurch
deren starke Verschiebung iiber die Heizflache
erfolgt und eine beschleunigte Verdampfung, hohe
Concentration und reine Dimpfe erzeugt werden,
die mit Druck aus dem Apparate gefiihrt werden.

Herstellung einer Contactmasse. (No.113705.
Vom 28. Juli 1899 ab. Josef Klaudy und
Oscar Efrém in Wien.)

Gegenstand der Erfindung ist die Herstellung von

Massen von grosser bez. schon in der Kilte sicher

und danernd eintretender katalytischer Wirkungs-

kraft, welche sich von allen bisher bekannten Ver-
fahren dadurch unterscheidet, dass die in bekannter

Weise aus feuerfesten, pordsen Substanzen, einem

Salze aus der Gruppe der Platinmetalle und einer

organischen Substanz als Reductionsmittel herge-

stellten Massen nicht wie bisher als solche, sondern
bei Gegenwart von Kieselfluorwasserstoffsiure oder

Flusssaure getrocknet und geglitht werden. Diese

Sauren sichern einerseits durch ihre hirtende und

kittende Wirkung auf Silicate beim nachfolgenden

Trocknen, bez. Ausglihen der Masse den festen

Zusammenhalt dieser letzteren ohne Aufhebung

ihrer Porositit, andererseits unterstiitzen sie den

Reductionsprocess, indem sie die in dem ange-

wendeten Platinsalz enthaltene S#ure. austreiben;

die Hauptwirkung der der Masse zugesetzten

Saure bestelt jedoch darin, dass dieselbe durch

Anitzung der kleinen Massentheilchen die wirk-

same Oberfliche dieser letzteren derart ver-

grossert, dass dadurch eine wesentliche Erhéhung
der katalytischen Wirkungskraft der Masse er-
zielt wird. Die so hergestellten, bereits in der

Kalte katalytisch wirkenden Kérper konnen selbst-

verstindlich nicht allein zur Entziindung von

Mischungen eines brennbaren Gases oder Dampfes

mit Luft, sondern im Allgemeinen zur Durch-

fahrung aller jener chemischen Processe Anwendung
finden, bei welchen eine Vergrosserung der Reactions-
geschwindigkeit der aufeinander zur Einwirkung
zu bringenden Stoffe, insbesondere mehrerer Gase,
mittels einer katalytisch wirkenden (Contact-) Sub-
stanz angestrebt wird, wie dies beispielsweise bei
der Darstellung von Schwefelsiureanhydrid, Chlor,
Formaldehyd u.s. w. der Fall ist. Die nach dem
Verfahren hergestellten Contactmassen ubertreffen
die bisher bekannten Massen (z. B. platinirten
Asbest und dergl) sowohl in der Kraft als auch
in der Schnelligkeit und Bestindigkeit der Wirkung.

Patentanspruck: Verfahren zur Herstellung
einer Contactmasse, darin bestehend, dass Mischun-
gen bekannter Art von feuerfesten, pordsen Sub-
stanzen, wie Thon, Meerschaum oder dergl., mit
Platinsalzen bez. Salzen der Platinmetalle und
organischen Substanzen, wie Zucker, bei Gegenwart
von Kieselfluorwasserstoffsiure oder Flusssiure ge-
trocknet und gegliht werden.

Klasse 18: Eisen-Hiittenwesen.

Gasabzug fiir Schachttfen,
Hochofen, (No. 112 613. Vom 1. Februar
1899 ab. Rochling’sche Eisen- und
Stahlwerke, Gesellschaft mit be-
schrinkter Haftung, in Carlshitte bei
Diedenhofen.)

Die Vorrichtung (Fig. 2) besteht aus vier seitlichen,

schrig nach oben abgezogenen Rohren a, welche eine

insbesondere

derartige Neigung besitzen, dass event. sich ans-
scheidender Staub an den Rutschflichen in den



